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Instrukcja przektadni

2.0 Opis dziatania.

Przektadnia jest przeznaczona gtéwnie do przemystowych bram sekcyjnych.
Skfada sie z 3 podstawowych elementéw (patrz rys. 2.1).

Pozycja 1: przektadnia.
Pozycja 2: silnik.
Pozycja 3: tahcuch do pociggania.

Przekfadnia wyposazona jest w otwor pod watek 1”7 z rowkiem V42" pasujgcym do watka
standardowych bram.

Przekfadnia smarowana jest olejem i nie wymaga konserwacji. Uszczelki i uszczelniacze w
przektadni oraz silniku sg wykonane z materiatu odpornego na zmiany temperatury w zakresie
od — 25°C do + 80°C (maks. 100°C).

Ukfad sterowania odbiera impulsy z kodera zamocowanego nad tancuchem do pociggania.
Koder nie wymaga regulacji. Patrz rys. 2.2.

Naprawa tancucha do pociagania:

sposob montazu i mocowania tancucha do pociggania zostat opisany w dokumentacji
technicznej TA0O00061-02GB dostepnej na zadanie w dziale technicznym firmy Nassau Door.

Rys. 2.1 Rys. 2.2
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Instrukcja przektadni

3.0 Prawidiowy montaz.

W normalnych warunkach silnik przektadniowy jest montowany poziomo, co przedstawia rys.
3.1.

Jesli ilos¢ miejsca jest ograniczona, silnik mozna zamontowac pionowo. Patrz rys. 3.2. Przy
pionowym montazu silnika dla fancucha do pociggania sg wymagane dwie specjalne
prowadnice (nr czesci 26-10518). Prowadnice sg mocowane do ostony tancucha 2 wkretami.

UWAGA:

W zaleznosci od sposobu montazu silnika przekfadniowego konieczne jest dokonanie
regulacji fancucha do pociagania za pomoca Sruby regulacyjnej. W przypadku
nieprawidtowej regulacji fanncuch bedzie aktywowat mikroprzetacznik, powodujac
wytlaczenie zasilania.

Rys. 3.1

Rys. 3.2
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Instrukcja przektadni

4.0 Wymiana kodera lub indukcyjnego czujnika metali.

Koder (nr czesci 26-10522). Zainstalowany we
wskazany sposob.

UWAGA: Odlegtos¢ miedzy koderem a
czujnikiem metali nie moze przekracza¢ 1,5 —
2 mm

W razie watpliwosci podczas montazu nalezy
uzy¢ ptytki szczelinomierza.

Koder (nr czesci 26-10522). Zainstalowany we
wskazany sposob.

Po ustawieniu kodera pod katem 90° nalezy
dokreci¢ wkret DIN 7985 M3x10.

Nalezy sprawdzi¢, czy koder nie dziata w
innym potozeniu.

Nalezy upewnic sie, ze koder (nr czesci 26-
10522) jest prawidtowo zamontowany
wzgledem indukcyjnego czujnika metali (nr
czesci 26-10520).

Koto zebate musi by¢ ustawione pod katem
90° do kodera.

Szczelina miedzy czujnikiem metali a przednig
czes$cig kodera nie moze przekraczac¢ 3,5 mm.
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Instrukcja przektadni

5.0 Sterowanie reczne w razie braku zasilania.

W razie braku zasilania brame sekcyjng mozna otworzy¢ recznie za pomoca fancucha do
pociggania.

UWAGA:
Sposob zwalniania tahcucha zostat przedstawiony na rys. 5.1. Po pociggnieciu rekg tancuch
obraca sie swobodnie, na skutek dziatania sprezyny reakcyjne;j.

W poczatkowej fazie taricuch nalezy ciggna¢ obiema rekami (rys. 5.2). Nalezy pociagna¢ oba
tancuchy w dét, a nastepnie w normalny sposéb uzy¢ fancucha do pociggania. Jesli tancuch
zostanie uzyty przy podtagczonym zasilaniu, mikroprzetgcznik odtgczy zasilanie, co spowoduje
natychmiastowe zatrzymanie drzwi.

Po przywrdceniu zasilania brame mozna opusci¢ do potozenia 0, naciskajgc przycisk na panelu
sterowania. Przywrdci to petng sprawnos¢ mechanizmu.

Wazne:
Z tancucha do pociggania mozna korzysta¢ TYLKO w wypadku braku zasilania!
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Instrukcja przektadni

6.0 Lista dostepnych silnikéw przektadniowych.

Przedstawione ponizej silniki sg dostepne dla uktadu sterowania ED520.

Nr czesci Nazwa
26-10152 NGM75-28
26-10153 NGM75-23
26-10154 NGM75-15
26-10155 NGM50-28 230V
26-10156 NGM70-56
26-10157 NGM80-46
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Instrukcja przektadni

Dane techniczne

Przektadnia:

Typ

Przetozenie
Maks. moment
Predkos¢ we./wy.

Silnik:

Typ

Moc
Predkos¢
Pobd6r mocy

Obudowa

133

Qiang Zhu, Rv50
i:50

75 Nm

n1=1400, n2=28

Silniki Hoyer MS7126
0,37 kW
1400 obr./min przy 50 Hz

1,09 A  380-420 VA
1,88 A  220-240V A
Cos(®)=0,73

IP55

7.0 Silnik przektadniowy NGM75-28.

137

372

178
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Instrukcja przektadni

Dane techniczne

Przektadnia:

Typ

Przetozenie
Maks. moment
Predkos¢ we./wy.

Silnik:

Typ

Moc
Predkos¢
Pobor mocy

Obudowa

133

Qiang Zhu, Rv50
i:60

75 Nm

n1=1400, n2=23

Silniki Hoyer MS7126
0,37 kW
1400 obr./min przy 50 Hz

1,09A  380-420 V A
1,88 A  220-240V A
Cos(®) =0,73

IP55

8.0 Silnik przektadniowy NGM75-23.

137

372

178
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Instrukcja przektadni

Dane techniczne

Przektadnia:

Typ

Przetozenie
Maks. moment
Predkos¢ we./wy.

Silnik:

Typ

Moc
Predkos¢
Pobor mocy

Obudowa

133

Qiang Zhu, Rv50
i:60

75 Nm

n1=920, n2=15

Silniki Hoyer MS7126
0,25 kW
920 obr./min przy 50 Hz

0,90 A  380-420 VA
1,60 A 220-240 V A
Cos(®) = 0,68

IP55

9.0 Silnik przektadniowy NGM75-15.

137

372

178
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Instrukcja przektadni

10.0 Silnik przektadniowy NGM50-28-230V.

Dane techniczne

Przektadnia:

Typ

Przetozenie
Maks. moment
Predkos¢ we./wy.

Silnik:

Typ
Moc

Predkos¢
Pobor mocy

Obudowa

133

Qiang Zhu, Rv50
i:50

75 Nm

n1=1400, n2=28

Silniki Hgyer MS712-4
0,37 kW

1400 obr./min przy 50 Hz
269A 220-240V
Cos(®)=0,92

IP55

137

372

178
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Instrukcja przektadni

11.0 Silnik przektadniowy NGM70-56.

Dane techniczne

Przektadnia:

Typ

Przetozenie
Maks. moment
Predkos¢ we./wy.

Silnik:

Typ
Moc

Predkos¢
Pobor mocy

Obudowa

133

Qiang Zhu, Rv50
i:50

70 Nm

n1=2800, n2=56

Silniki Hoyer MS712-2
0,55 kW

2800 obr./min przy 50 Hz
1,33 A  380-420 V A,
230A 220-240V A
Cos(®) =0,82

IP55

137

372

178
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Instrukcja przektadni

12.0 Silnik przektadniowy NGM80-46.

Dane techniczne

Przektadnia:

Typ

Przetozenie
Maks. moment
Predkos¢ we./wy.

Silnik:

Typ
Moc

Predkos¢
Pobor mocy

Obudowa

133

Qiang Zhu, Rv50
i:60

80 Nm

n1=2800, n2=46

Silniki Hoyer MS712-2
0,55 kW

2800 obr./min przy 50 Hz
1,33 A  380-420 VA
230A 220-240V A
Cos(®) =0,82

IP55

137

372

178
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